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FOOD PROCESSING EQUIPMENT

FABBRICATORE DI GHIACCIO GH100
SKU: GH100A-W

DATI TECNICI
ASSORBIMENTO
1200
(W)
TENSIONE 220-240V / 50Hz
TIPO DI GAS R452A
Produzione

I I l l Illl Illll ﬂ giornaliera 100 Kg - 21°C out - 15°C water
I | | | I CAPACITA 60 kg
||||||||| 2 CONTROLLO .
TEMPERATURA meccanico

Illllllllllllllllll _— “Dn'z"cEc'\"_lslm\'(ECm) 74x60.5 x 101.5 (h) mm

DIMENSIONI DI
IMBALLO

810 x 670 x 1180(h) mm

PESO NETTO (Kg) 82

PESO LORDO (Kg) 91

Fabbricatori di ghiaccio a cubetto pieno da 18 gr - struttura completamente in acciaio inox. La formazione dei cubetti avviene attraverso
I'aspersione d'acqua su di un evaporatore orizzontale in rame il quale, raffreddandosi, forma dei cubetti di ghiaccio ad alta densita puri e
cristallini; il cubetto pieno & il pit indicato per il raffreddamento prolungato di qualsiasi bevanda. Disponibili nella versione con raffreddamento
ad acqua, ad incasso (GH100W) oppure ad aria (GH100A) - piedini regolabili 40-50 mm.
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https://forcar.it/assorbimento-w/1200/
https://forcar.it/tensione/220-240v-50hz/
https://forcar.it/tipo-di-gas/r452a/
https://forcar.it/capacita/60-kg/
https://forcar.it/controllo-temperatura/meccanico/
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https://forcar.it/dimensioni-di-imballo/810-x-670-x-1180h-mm/
https://forcar.it/peso-netto-kg/82/
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